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yilinin ikinci sayisiyla yeniden karsi-
2 O 2 mzdayiz. ilk sayimizda paylastigimz
2025 yili planimiz dogrultusunda, bu sayimizda da
sirme sistemlerimizin donanim ve aksesuarlarini
tanitmaya devam edecegiz.

Onceki sayimizda siirme sistemlerini {i¢c gruba
ayirmstik:

* Basit Yatay Sdrmeler

» Basit veya Mekanizmali Dikey Sirmeler

* Mekanizmali Sirmeler

En yaygin versiyon olan Basit Yatay Sirmeler ile
baslamis, Tekerlekler ile Kol ve Kilitleme gruplarim
ele almistik. Bu sayida ise kaldigimiz yerden devam

ederek Sizdirmazlik Uriinleri ve Tamamlayic Uriin-
leri inceleyecegiz.

Tamamlayici Uriinler Sizdirmazlik Uriinleri

Kol Grubu Kilitleme Grubu

Sizdirmazlik Uriinleri

Tamamlayici Uriinler

Tekerlek ve Rulmanlar

Simdi anlatmaya baslayalim.
3) S1ZDIRMAZLIK URUNLERI

Sirme dogramalar, genellikle raylar Gzerinde
hareket ederek saga ve sola kayan kanatlara sahip
sistemlerdir. Bu sistemlerde, minimum sirtinme
ile alacr bir hareket saglanmasi temel hedeflerden
biridir. Ancak sirtinmenin azaltilmasi, dogramanin
izolasyon o6zelliklerinin ihmal edilecegi anlamina
gelmemelidir.

Bu nedenle, sirme dogramalarda izolasyonu
saglamak ve hava, su ve ses gecirgenligini en aza in-
dirmek amaciyla ek malzemeler kullanilmasi zorun-
ludur. Bu sorunun ¢6zimu igin ¢esitli sizdirmazlik
drdnleri gelistirilmistir.

3.1 KANAT ARKASI KAPAKLAR VE EPDM URUNLER

Sdrme dogramalarnn ray lzerinde hareket ede-
bilmesi icin kanat profillerinin yaklagik olarak “H"
harfi seklinde olmasi gerekir. Bu yapida, "H" harfinin
st kism1 cami tasirken, alt bélimd sirme dograma
tekerleklerine ev sahipligi yapar. Ancak, tekerlekle-
rin yerlestigi alt bélimde olugan bosluklarin, 6zel-
likle kanatlarin birlesim noktalarinda izole edilmesi
gerekmektedir.

Kanat Arka Kapak Takimi Kanat ici EPDM Siingerler

Bu amacla, kanatlarin alt ve Ust arka bélimleri-
ne plastik kanat arkasi kapaklar yerlestirilir. Gerekli
durumlarda, bu kapaklarin icine EPDM siinger ekle-
nerek kesit daraltma yéntemiyle izolasyon saglanir.
Bu izolasyon ¢éziimleri, kanat profillerinde yapilan
kertme iglemleri ile desteklenerek mekan icindeki
hava sirkilasyonunu 6nlemeye yoénelik tasarlanir.
Dogru izolasyon saglanmadiginda, dogramanin ve-
rimliligi diser ve yalitim degerleri olumsuz etki-
lenir. Bu nedenle, kaliteli bir dogramada izolasyon
drdnleri vazgecilmez unsurlar arasindadr.

3.2 KasA i¢ SIZDIRMAZLIKLARI

Sirme dogramalarin
monte edildigi kasalar
genellikle iki ray iceren
"U” seklindeki yapilar-
dir. Bu U profillerinin
her iki kolunun ucunda
kanatlar hareket eder-
ken, i¢ kisimlari hava
ve su gecirgenligi aqi-
sindan kritik bolgeler
olusturur. Bu nedenle,
kasa icindeki bu hassas
alanlara 6zel olarak tasarlanan sizdirmazlik dGrtinleri,
sirme dogramalann vazgecilmez bilesenleri arasin-
dayer alir.

Ara sizdirmazhk
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Siinger ve EPDM

Sizdirmazlik

Plastik Tabanli Yumusak Contamsi

Sizdirmazlik Sizdirmazlik

Ara sizdirmazlik Grdnleri genellikle g farkl tip-
te Uretilir ve hem su hem de hava yalitimi saglamak
amaciyla her siirme dogramada mutlaka bulunmali-
dir. Bu Urtnler, hem alt hem de st kasada kullamlr
ve bazen tek tip malzeme tercih edilirken, bazen de
alt ve Ust bolimler igin farkli sizdirmazlik ¢6ziimleri
uygulanir. Ozellikle EPDM bazli sizdirmazlik Griinle-
ri, su yalitimindaki Gstiin performanslar nedeniyle
alt kasada tercih edilirken, stinger iceren sizdirmaz-
bk malzemeleri esneklikleri sayesinde st kasada
daha verimli sonuclar sunar.

3.3 [KAsA VE KANAT CONTALARI

Kasa ve kanat contalari, sirme sistemlerin vaz-
gecilmez bilesenlerindendir. Sirme mekanizmasi-
nin daha akic1 ¢alismasini saglamak icin 6zellikle
klasik sirme sistemlerinde kil fitil kullanim1 yaygin-
dir. Ancak, daha gelismis ve 6zel sirme sistemlerin-
de lal fitillerin yerini contalar almaktadir.

Kanatlarin kasalara temas ettigi bolgelerde ve
kasa-kanat kesisim noktalarinda conta kullanim,
sistemin izolasyon degerlerini artirmada kritik bir
rol oynar. Bu nedenle, yiksek yalitim gereksinimle-
rine sahip projelerde, nitelikli conta kullanimi gide-
rek daha yaygin hale gelmektedir.

-

o

e

Kl Fitil EPDM ve TPE Conta Ozel Contalar

3.4 SU TAHLIYELERI

Su tahliye kapaklan ve su tahliye elemanlan, sir-
me sistemlerin ayrilmaz bilesenleridir. Bu elemanlar,
sistem icine giren suyun disar1 atilmasini saglayarak
dogramanin uzun 6mdirld ve verimli calismasina kat-

lida bulunur. Dograma sistemlerinde belirli oranda
su girisi olabilecegi genel olarak kabul edilen bir
durumdur. Ancak burada asil 6nemli olan, bu suyun
tahliye edilmesi icin alinan 6nlemlerdir.

Sistemlerde su tahliyesini saglamak icin en kritik
tedbir, hava sirkilasyonunun etkin bir sekilde sag-
lanmasidir. Clnki sistem icine giren suyun disan
atilmasi, ancak iceride dolagan havanin suyun per-
de olusturmasim engellemesi ve akis yaratmasiyla
mumkinddr. Hava akig1 sayesinde suyun birikmesi
6nlenir ve tahliye siireci daha verimli hale getirilir.

Normal Su Tahliye

Flapeli Su Tahliye
&) TAMAMLAYICI URUNLER

Sirme dogramalarnn simdiye kadar ele aldigi-
miz aksesuarlarinin disinda kalan tim bilesenler,
Tamamlayia1 Uriinler grubuna dahil edilir. Bu grup,
sistemin butinliginiu saglayan ve islevselligini ar-
tiran cesitli aksesuarlan igerir. $imdi, tamamlayia
dridnler grubunda yer alan temel bilesenleri kisaca
inceleyelim.

4.1 YARDIMCI PROFILLER

Yardimar profillerin kullanimy, sistemin alimin-
yum ya da plastik dograma olmasina bagli olarak
degisiklik géstermektedir. Eger sistem plastik dog-
ramadan olusuyorsa, yardima profiller genellikle
aliminyum malzemeden Uretilir. Buna karsilik, sis-
tem aliminyum dogramadan olusuyorsa, yardimci
profiller cogunlukla PVC olarak tercih edilir.

Ozellikle aliiminyum dogramalarda PVC yardim-
a profillerin kullanmilmasinin bir diger nedeni, izo-
lasyon sorunlarini minimize etmektir. Hangi malze-
meden Uretilirse Uretilsin, yardimar profiller, sirme
sistemlerin tamamlayici bilesenleri arasinda énemli
bir yere sahiptir.
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Plastik U Kanal*Kenet-Tij-Is1 Bariyer Profilleri
4.2 K6SE TAKOZLARI

Kose takozlan, kasa-kasa veya kanat-kanat kdse
birlesimlerinde kullanilan baglanti elemanlandir.
PVC dogramalarda kése birlesimleri genellikle kay-
nak makineleriyle profillerin birlestirilmesi yoluyla
saglanir.

Makine Birlesimi Icin Mekanik Birlesimi icin

Alm. Koése Takozu Kdse Takozu

Aliminyum  dogra-
malarda ise kése birle-
simleri icin farkli yon-
temler ve cesitli takoz
tipleri  bulunmaktadir.
Bu islem, bazi durum-
lar da 6zel makinelerle
gerceklestirilirken, baz
durumlarda ise meka-
nik birlesim yéntemleri
kullanilarak  uygulan-
maktadir. Kése takozlan,
dograma sistemlerinin saglamlig1 ve bitinligu agi-
sindan kritik bir tamamlayici elemandir.

Alm. Stirme Dogramalar icin

90’ Kése Takozu

4.3 YATAY VE DIiKEY SABITLEME ELEMANLARI

Cogu siirme dograma sisteminde, bir kanat hare-
ketli olurken maliyet acisindan diger kanat sabit ola-
rak tasarlanir. Sabit kanat, dikey ve yatay eksenlerde
kasaya sabitlenerek sistemin bitinligu saglanir.

PVC Alt Sabitleme Takozu

Metal Dikey Sabitleme

Bu sabitleme elemanlan, kolay montaj imka-
n1 sunarken ayn1 zamanda sabit kanadi givenli bir
sekilde tasiyabilecek dayanikliiga sahip olmalidir.
Dogru secilmis ve uygulanmis sabitleme elemanlan,
sistemin uzun 6murli ve stabil calismasini saglayan
6nemli tamamlayic1 bilesenlerdir.

4.4 CAM TAKOZLARI

Camlar, kanat profili icine yerlestirildiginde hem
dizglin bir hizalama saglamak hem de profillerin ig
yapisindaki girinti ve ¢ikintilar nedeniyle olusabile-
cek kirnllma ve catlamalarn 6nlemek i¢in cam takozla-
r Gzerine oturtularak sabitlenir.

Kdcik boyutlarina ragmen cam takozlan, camin
givenli bir sekilde yerlesmesini ve dograma siste-
minin dayaniklib@im artiran kritik bilesenler arasin-
da yer alir. Bu nedenle, dogru konumlandirilmig cam
takozlan, hem giivenlik hem de uzun 6mdrld kulla-
nm agisindan biyik 6neme sahiptir.

4.5 MONTAJ APARATLARI

Montaj aparatlan, dogramalarin duvarlara gi-
venli ve saglam bir sekilde monte edilmesini sagla-
yan elemanlardir. Cogu zaman gereksiz gibi gérilse
de, dizgiin ve hizli bir montaj siirecinin vazgecilmez
parcalandir.
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Metal Dograma Montaj Aparati

Plastik Kasa Ayar Vidasi Plastik Montaj Tapasi

Ozellikle dograma montaj aparatlan, dograma
kasalarinin delinmeden saglikli bir sekilde monte
edilmesine imkan tanir. Sirme sistemlerde, 6zel-
likle kasanin taban béliminin delinmeden monte
edilmesi biyik dnem tasir. Bu, izolasyon acisindan
dikkat edilmesi gereken kritik bir detay olup, dogru
montaj aparatlar kullanilarak dogramanin yalitim
performansi korunmalidir.

4.6 SALLANTI ENGELLEYIiCIiLER VE GUVENLiK APARATLARI

Sirme dograma kanatlan agik konumdayken ka-
saya tam oturmadigindan sallanma egiliminde ola-
bilir. Bu sallantilar, 6zellikle kanatlar acik pozisyon-
da iken giivenlik agisindan risk olusturabilir.

Sallantiy1 6nleyen aparatlar, kanatlarin daha
stabil calismasim saglarken, givenlik aparatlan ise
kanatlarin yerinden sékilmesini engelleyerek eks-
tra koruma sunar. Ozellikle kapali konumda, bu gii-
venlik aparatlar hirsizlik girisimlerine karsi etkili bir
6nlem olusturur. Kanatlarin ¢alisma bosluguna yer-
lestirilen bu elemanlar, kanatlarin yukan kaldinlarak
yerinden cikanilmasini dnleyerek sistemin givenli-
gini artirr.

A% o3

Plastik Sallanti Engelleyiciler

Hirsizlik Onleyici Aparatlar

4.7 KOSE CAVUSLARI

Ozellikle aliminyum dogramalarda kaynak yén-
temiyle birlesim yapilamadigindan, dograma profil-
lerinde yer alan odaciklara kése birlesim aparatlan
yerlestirilerek kése baglantilari saglanir. Ancak, pro-
fillerde bulunan odaciksiz bélimler—yani kulaklar
ve pervazlar—yalmzca kdge ¢avuslar olarak adlan-
dinlan aparatlar sayesinde ayni dizleme getirilerek
birlestirilebilir.

el ‘}
leW 1
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Mekanizmali Kése
Baglantilar

Klasik Kése
Cavuslar

Plastik Kdse
Cavuslar

Bu kése cavuslan, dogramanin bitinligini sag-
lamak amaciyla kullanilmakta olup, hem metal hem
de plastik malzemelerden iretilebilmektedir.

4.8 CELIK VE ALUMINYUM RAYLAR

Sidrme dogramalarda, tekerleklerin Gzerinde ha-
reket ettigi raylar genellikle metal malzemeden ure-
tilir. Genel kullanimda PVC dogramalarda alimin-
yum raylar, aliminyum dogramalarda ise paslanmaz
celik raylar tercih edilir.

- V. 4
y ”

Paslanmaz Celik Ray Aluminyum Ray

Celik raylar, aliminyuma kiyasla daha diguk
sdrtinme katsayisina sahiptir. Bu 6zellik, sirme sis-
temlerinde daha akic1 bir hareket saglayarak kulla-
mm konforunu artinir. Ote yandan, aliiminyum raylar
daha ekonomik bir secenek sundugundan, maliyet
odakl projelerde tercih edilir.

5/6



Orange Pages

4.9 PLASTIK PARCALAR

Bir sirme sisteminde, stoperler, bosluk kapatici-
lar, kapaklar ve diger tamamlayici elemanlar genel-
likle plastik malzemeden Uretilir. Bu tercihin temel
sebepleri, maliyet avantaji ve farkli renk ve tasarim-
lara uyum saglama kolayligidir.

Plastik Stoperler

Plastik Spacerlar

Plastik Kapaklar

Plastik Kapaticilar

Plastik Yumusaticilar

Plastik Araliklar Plastik K6se Tamamlayicilar

Plastik parcalar, sistemin estetik gdrinimini
tamamlamanin yan sira, kullanim kolayligi ve mon-
taj pratikligi agisindan da énemli bir rol oynar.

4.10 SiNEKLiK URUNLERI

Sudrme sineklik sistemleri, dograma sistemleriyle
benzer bir yapiya sahip olup, daha minimal parca-
lardan olusur. Daha 6nce ele aldigimiz tekerlekler
ve tutamaklar, sineklik kanatlarinda da vazgecilmez
bilesenlerdir.

Sineklik Tald Sineklik Gergi Kordonu

Aynica, kose birlestirmeler, kil fitiller, tutamaklar
ve celik raylar, sineklik sistemlerinin tamamlayic
parcalan arasinda yer alir. Ancak, burada 6zellikle
vurgulanmasi gereken iki 5nemli bilegen bulunmak-
tadir: sineklik tili ve sineklik gergi kordonu. Bu iki
eleman, sineklik kanadinin islevselligini ve dayanik-
Libigin1 dogrudan etkileyen temel unsurlardir.

Bir sonraki sayimizda gériismek Gzere.
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